Technicky list

PercoTop® 9700
2K HS Topcoat

AXALTA

Popis

pryskyfice s vysokym obsahem sus$iny a vyhovujicim VOC
¢ Vynikajici pro aplikace na velké soucasti nebo i celé autobusy a vozidla
¢ Ma vynikajici mechanickou, chemickou a povétrnostni odolnost.

. PercoTop® 9700 2K HS Topcoat je vysoce kvalitni 2K vrchni natérovy systém, na bazi akrylové

Produkty

Zakladni produkt

PercoTop® 9700 PercoTop® 9700 2K HS Topcoat

CS970 PercoTop® 2K HS Binder 9700

XXX Tints

Tuzidla

CS710 PercoTop® Activator VHS Fast

Cs711 PercoTop® Activator VHS Standard

CS712 PercoTop® Activator VHS Slow

Redidla

CS610 PercoTop® Thinner Fast

CS620 PercoTop® Thinner Standard

CS630 PercoTop® Thinner Slow

Mozno také pouzit:

CS640 PercoTop® Thinner Extra Slow

Tuzidla doporucené pro michaci zarizeni:

CS717 PercoTop® Activator HS Extra Slow

CS718 PercoTop® Activator HS Slow

CS719 PercoTop® Activator HS Standard

CS720 PercoTop® Activator HS Fast
Odstiny

e VSechny priimyslové a firemni barevné rejstfiky

Podklady
e Povrchy se zakladnim natérem
e Vyzralé a rozpoustédlim odolné staré natéry, zabrousené natéry od vyrobce

IPouze pro profesionalni pouziti!
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AXA

PercoTop® 9700
2K HS Topcoat

Priprava podkladu

LTA

Podklad musi byt bez jakékoliv necdistoty.

Aplikace na

PercoTop® Primer/Filler zakladni natér a plnic¢
nebo stary natér

Dukladné ocistit stary lak

Bud’

g’ Suché brou$eni excentrem s odsavanim prachu P320 - P500.

nebo

2 Mokré brouseni brusnym papirem P600 - P800.

Pred dalSi aplikaci, je nutno peclivé oc€istit lakovanou plochu od zbytk( barev z brouseni
a jinych nedistot.

o <420 gl

Hodnota VOC (EU Directive 1999/13/EC)

3:1 objemové s CS711 + 15% CS620.

Priprava materialu

Michaci pomér Standard Matt
B' . Objem Objem
Z PercoTop® 9700 3 2 5
CS710/CS711/CS712 1 - 1
CS717/CS718/CS719/CS720 - 1
Redidlo CS610
CS620
CS630
CS640
Poznamka:

- s CS610 pro malé objekty pfi 15-25°C.

- s CS620 pro stfedné velké objekty pfi 20-25°C.
- s CS630 pro velké objekty 20-30°C.

- s CS640 pro velké objekty pfi pfekro¢eni 30°C.

S

Zpracovatelnost pii 20°C 2-3 hodiny (v zavislosti na pouziti tuzidla)
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AXALTA
2K HS Topcoat
Pouziti
Viskozita Redidlo Velikost Tlak Pocet
Zpracovani trysky nastiikl
DIN 4 mm
pFi 20°C
(s) (%) (mm) (bar)
Spadové/ 22-26 HS: 0-5 1.4-1.6 2.5-3.5 1.5
- Pneumatické VHS: 10-15
5“ podavani
@
(Vysokotlaké stfikani)
HVLP HVLP 22-26 HS: 0-5 1.4-1.6 2.0-25 15
VHS: 10-15
Nizkotlaké stfikani)
Airless 30-35 VHS: 5 0.23-0.28 2.0-3.0 vzduch 1
Airmix HS: as mixed ca. 80-100
material
> Tlakova 22-26 HS: 0-5 1.1 2.5-3.5 vzduch 1.5
nadoba / VHS: 10-15
Cerpadlo 1.0-2.0
material
(Vysokotlaké stfikani)
‘w Electrostatické | Po konzultaci s aplikaénim technikem
z
Doporuéena tloustka 50-80 ym
suché vrstvy
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PercoTop® 9700
2K HS Topcoat

Schnuti

AXALTA

Schnuti pri 20°C

70 um tloustka suché vrstvy

Proti prachu

20 minut - 1 hodina

Na omak 4-6 hodin

Pro montaz 16 hodin

Pfisouseni Cas suseni: 15 minut.
Zavislé na tloustce vrstvy.

Odvétrani 30 minut

Teplota pfisouseni

60°C teplota objektu

Produkt data

Susina Hustota Teoreticka Teoreticka spotieba
vydatnost materialu
(pfi 50 um) (pfi 50 pm)
hmotnost (%) (ka/l) (m2/kg) (g/m?)
+-1 +/- 0.01

Bila

Ve formé dodavky 74.8 1.42 - -

Smés s CS711 66.1 1.28 9 108

Cerna

Ve formé dodavky 63.2 1.01 - -

Sméss CS711 56.3 1.01 12 86
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AXALTA

PercoTop® 9700
2K HS Topcoat

Poznamky

$ e Pred pouzitim dobfe rozmichejte.

e Pred pouzitim zkontrolujte shodnost odstinu.
R

Podminky skladovani | e Doba skladovani viz etiketa na obalu

Bezpecnost

Prostudujte si bezpe€nostni list.
Dodrzujte bezpec€nostni a vystrazné informace na obalu.

Information

nformace poskytnuté v tomto dokumentu odpovidaji naSim znalostem o pfedmétu ke dni vydani dokumentu.
Tyto informace mohou byt revidovany na zakladé novych znalosti a zkusenosti. Uvedené udaje spadaji do
béZného rozsahu produktovych vlastnosti a vztahuji se pouze na jmenovany specificky material. Tyto udaje
nemusi platit, pokud se tento material pouziva v kombinaci s jakymikoli jing’mi materialy, doplfikovymi
atkami, nebo v jakychkoli procesech, pokud toto neni vyslovné uvedeno. Poskytnuté udaje b%/ nemély byt
pouzity ke stanoveni limitu specifikaci a neslouzi jako nahrada jakychkoliv zkousek a testu, které je treba
provést k urc¢eni vhodnosti pouziti uritého materialu pro konkrétni G€el. V takovych pfipadech nemuze
Axalta pfedvidat vSechny variace negativnich disledku kone€ného pouZiti, neposkytuje Zadné zaruky a
henese Zadnou odpovédnost v souvislosti s jakymkoli pouZitim téchto informaci. Nic z tohoto dokumentu
helze brat jako povoleni k pouziti nebo jako doporuceni k poruSovani jakychkoliv patentovych prav.

Tento technicky list nahrazuje vSechny pfedchozi technické informace.

Copyright © 2014, Axalta Coating Systems, LLC and all affiliates. All rights reserved. The Axalta logo,
Axalta™ | Axalta Coating Systems™ and all products denoted with ™ or ® are trademarks or registered
trademarks of Axalta Coating Systems, LLC and its affiliates. Axalta trademarks may not be used in
connection with any product or service that is not an Axalta product or service.
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